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حما	ة تتطلب �التي كب	�ة شاحنهات قبل �م عل	ها الهج�م 	تم �بما التي ال!خ�ل لنهقاط خص	صا الصاع!ةصممت اله	!��ل	ك	ة المص!ات
أخ�# تطب	قات فهنهاك الحاج' قبل �م ال!خ�ل �م �منهعها بها التحكم 	تم أنه( �م بال�غم ٬فإنه( ما شاحنهة قبل �م -ج�م �ج�! عنه! عال	ة٬
كب	�ة بحم�لة شاحنهة قبل �م الهج�م تم ل� حتى الحما	ة٬ أنه/مة لجم	ع ال�ح	! الحل -ي العال	ة٬ للحما	ة اله	!��ل	ك	ةمساع!ة المص!ات

المص!ات الأمام	ة٬ �ال�اجهة العجلات الأمام٬ �م ت!م	�-ا س	تم لأنه( بالتح�ك الشاحنهة تستم� �أ المستح	ل �م فإنه( عال	ة٬ �بس�عة
الكت��-	!��ل	ك	ة٬ �تك� اله	!��ل	ك	ة ال�ح!ة الطلب٬ حسب النههائي الشكل ��	ك� ٬ للمع	ا� طبقا تصم	مها 	تم K12لأ�بتما اله	!��ل	ك	ة

ح	ث -	!��ل	كي٬ ضاغط بمساع!ة أ� ال	!�	ة. المضخة بمساع!ة 	!�	ا �	نهخف? 	�تفع �أ للحاج' �	مك الطاقة ت�ق� �ضع في �لك
A!العا ال�ضع في �	ك� ح	ث طاقة٬ ��! �م كاملة !��ات ٣ الحاج' 	عمل �ا أجل �م استخ!ام( �	مك � �إعا!ت( الضغط �بتخ'	 	ق�م
��بط( بالحاج' التحكم �	مك كما . الFكي التحكم ب�نهامج بمساع!ة ثانه	ة ١٫٥ �	ك� �أ ��	مك ثانه	ة٬ ٣ الانهخفا? أ� الا�تفاع PLCم!ة
الإضافات بع? استخ!ام 	مكنهك أنه( إلى بالإضافة بع!٬ �ع تحكم جها' البصمة٬ كش� آلة خلال �م أ� البطاقات٬ قا�ئات أنه�اع بجم	ع

للحاج' الطب	عي �ال�' بسه�لة. بالنه/ام !مجهم ��	مك أحم�/أخض�٬ ض�ئ	ة م��� اشا�ة فلاش٬ الحثي٬ الكاش� الض�ئ	ة٬ الخلا	ا مثل
الحاج'). �ع�? ط�ل على 	عتم! (�Fلك �ط ٢-٢٫٥ الط�قي

الف�لا��: البنهاءٍ
م� بشكل Fف�لا على Aحت�	 �الإطا� العل�	ة للقاع!ة مم في المستخ!م الم	كانه	كي ال�ئ	سي بعالعنهص� ١٠-١٢ الثق	ل Fالف�لا �- البنهاءٍ

�ط تحمل الحاج' 	ساع! الم	كانه	كي التصم	م المع!نه	ة٬ �الصفائح للقاع!ة ح�� شكل مم ٬× ×٧٠ على على ١٠٠ ٧٥ ١٠٠ ١٠٠U
٬cالأسا قاع!ة على المباش� التأث	� �م الحما	ة في 	ساع! فه� لFلك A!	!الح eالقف مع المباش� التصا!م �ضع في التحم	ل٬ مح�� على

�	تم الص!أ �م معالجت( 	تم المستخ!م Fالف�لا �قاسي٬ محكم بشكل للإطا� ملاصق مح�� ح�ل !��انه( إمكانه	ة �م -Fا ق�ة المص!تأتي
Fات �تك� ح	ث ٬ للأكس!ة مانهع بطلاءٍ م�ات ثلاث الحاج' طلاءٍ 	تم الطلب)�٬ (عنه! الحما	ة ل'	ا!ة المعالج �ال!-ا �م بطبقة حما	ت(

.( الطلب( حسب تغ		�-ا �	مك أصف�/أس�! �ل�

الكه�بائي: �التحكم ���ل�ك�ة�� الإلكت�� ال�ح�ة
با�٬ ٧٥-١٠٠ �م المك�نهات iFله الطب	عي التحمل ح	ث الضغط عمل	ات عب� با� ٢٥٠ ضغط تحت مج�بة اله	!��ل	ك	ة المك�نهات كل

المضخة باستخ!ام الحاج' خف? أ� �فع �الممك �م الكه�باءٍ انهقطاع �ضع في لFلك ٬ المع	ا� حسب �تك� التي ال	!�	ة HRRالمضخة
بالمص!ات التحكم في المستعمل الإلكت��نهي التحكم بسه�لة٬ -	!��ل	ك	ة الكه� ال�ح!ة مع !مجهما �	مك �المسخ أ� المب�! ال	!�	ة٬

التحكم �ح!ة الط�ا�ئ٬ لحالة كه�بائي �ج�! مع خا�ج	ة) تحكم(!اخل	ة- ل�حتا 	�ج! ح	ث تحكم �-PLCmمفتا . اله	!��ل	ك	ة
المنهخف? الت	ا� ت�ت� ٬Aح�ا� cحسا قبل �م حما	ت( �	تم كت��٬ ك�نه! قبل �م 	قا! المح�ك الكه�بائ	ة٬ ال�ح!ة مع منه!مجة اله	!��ل	ك	ة
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عل	ها �م�ض�ع مل�نهة النه/ام في تعمل التي الكابلات كل النه/ام٬ مك�نهات �م �مك� لكل حما	ة 	�ج! حما	ة٬ mبمفتا م'�! نه/ام 	تطلب
الص	انهة. لسه�لة ��قم ك�!

الطاقة: �متطلبات المح�طة الب�ئة ش��ط
-٥٠ (٢٢٠ف�لت ( ٥٠-٦٠ ٣۸٠) ٧٥+ أ�(- -�ت' ف�لت ال�ط�بة٬ تكث	� �ب!� ٪٩٥ مئ�	ة٬ !�جة ( ) حتى (٢٠ �ب	 الح�ا�ة !�جة

Aا�	اخت ).-�ت' ( ٦٠)

اخت�ا��ة: إضافات
أخض�/أحم� ض�ئي ١-فلاش

A'	انهكل أ� بالع�بي مكت�ب �	Fتح �ج�! مع الحاج' على مضائ( ٢-إشا�ة
تحكم) (جها' -�ائي مستقبل ط�	ق �ع تحكم ٣-إشا�ة

للحما	ة ض�ئ	ة ٤-خلا	ا
حثي ٥-كاش�

تص�	� ٦-مضخة
البطاقة قا�ئ ٧-نه/ام
-	!��ل	ك	ة ۸-ضاغط

(UPS) الت	ا� انهقطاع ع!م ٩-�ح!ة
DCمضخة مع ١٠-مح�ك

الت�ت� لتغ		� ١١-مح�لة
SCADA نه/ام ب�اسطة منهخف?) (م�تفع٬ الحاج' �ضع eتفح �١٢-	مك

DC مح�ك مع الض�ئ	ة الخلا	ا باستخ!ام 	عمل النه/ام جعل �١٣-	مك
مختلفة١٤- �أل�ا

الم���ل:
١٢٥٠ممالا�تفاع ٢٥٠إلى �م :

٦٠٠٠مم ٥٠٠إلى �م : �الط�ل
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